厉建启事迹材料

厉建启，金马工业集团股份有限公司机修车间主任，高级技师。他以炉火纯青的技术诠释“精益求精”，用数十年的坚守演绎“工匠精神”。自1995年参加工作以来扎根一线，主要从事设备维修、安装改造工作，先后设计研制了专用锻造坯料滑道挡料装置，空心轴头超声波清洗装置，热模锻压力机上料机构，一种小型轴类零件探伤机构，压力机工作台修磨装置等十余种先进实用设备，并荣获日照市“首席技师”、省国防机械电子“创新能手”、经开区“创新能手”等多项荣誉称号。
一、扎根一线：千锤百炼铸就精湛技艺

2023年初集团新上一条国产8000t热模锻生产线，按客户交付计划，8月底热模锻生产线必须试生产，9月初必须交付批量产品，如逾期不能按客户要求供货，集团将面临高额索赔。看着地面上大大小小的设备零部件，以及未完工的基础设备。该同志主动请缨，成立安装突击队进行封闭式安装作业。白天带领大家安装设备，晚上制定第二天安装计划。制定了百吨大件吊装作业方案，优化了热模锻润滑系统、下顶料系统、离合器快排阀等多项工艺。通过上千次实验数据推出最优方案，光记录的调试笔记摞起来就有半人高。功夫不负有心人，经过4个月的攻关奋战，设备调试完成，顺利进入开机试车，首次实现了8000t级热模锻自主安装、调试一次试车成功。比预定计划时间整整提前25天，并为公司节约设备安装费用100万元。产品如期交货，受到客户的高度赞誉，也为集团站稳国际市场赢得更多信誉，其中商用车转向机用活塞和扇形齿轮轴分别占据北美市场、国内重卡市场50%和40%份额，为集团进军高端汽车零部件市场做出了突出业绩。

二、创新突破：工匠精神的时代诠释

“真正的工匠不仅要会干活，更要会创新。”这是他常挂在嘴边的话。在生产扇形轴的锻压工序中，因棒料加热后在滑道内滑动造成磕碰，原滑道每年导致产品废品率达0.18%，额外质量成本约100.8万元，违背企业降本增效战略。针对此现状，他设计改造了中频加热炉滑道挡料器，改用加热炉滑道挡料器后生产效率提高15%，废品率降低0.18%，年降低质量成本100万元左右。

该同志先后获得《锻造用坯料滑道挡料装置》、《一种棒料自动摆料装置》、《一种切削废料的提升翻转倾倒装置》、《一种小型轴类零件自动探伤机构》、《液压系统》、《压力机工作台修整装置》等实用新型专利10项，发明专利1项，增收节支约2000余万元，部分创新成果在同行业中得到推广应用。
三、薪火相传：打造新时代工匠摇篮

“独木不成林，我要把技术变成大家的技术”。该同志精心培养出一支爱岗敬业、技术精湛的队伍，他带领这支技术过硬的设备安装维修团队，保质保量完成集团每年度的安装改造计划，加班加点随时进行设备故障抢修，保证了生产设备高效有序运转，为集团高质量发展提供了有力的设备技术支持。如今，厉建启培养的30余名徒弟中，1人获“市技术能手”，2人获经开区“首席技师”，5人取得“高级技师”，15人在技能大赛和创新创效大赛中取得优异成绩，团队累计完成技术创新168项。

四、匠心永恒：平凡岗位上的非凡坚守

从“工人”到“工匠”，两个字的差别，他用数十年进行了完美诠释。在他布满老茧的双手上，我们看到了“铁杵成针”的毅力，读懂了“匠心筑梦”的追求，触摸到了机械制造业迈向高端的坚实底气，更触摸到新时代工匠的精神内核：那就是对技艺的极致追求，对责任的永恒担当，对创新的不懈探索，更是对匠心的虔诚传承。

